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HOCHWERTIGE STAHL-ARMATUREN FUR

DIE INDUSTRIE
STAHL-ARMATUREN PERSTA GMBH
STAHL-ARMATUREN PERSTA GmbH, POSTFACH 2240, D-58579 WARSTEIN Postfach 2240 « Miilheimer Str. 18
Siekmann Econosto GmbH & Co. KG D-59579 Warstein D-59581 Warstein
Freigrafenweg 2 '
Ihre Bestell-Nr. 90062360P / Nachtrag
44357 Dortmund ihre Besteliung vom 2005-02-02
Bearbeitet von Christian Wiesehoff
Hausruf © 02902762419
Fax 02902762413
E-Mail wiesehofi@persta.com
bnahmepriifzeugnis EN 10204 /3.18
A hf’ﬂ D f, - 4 1 [3 Datum 2005-02-08
Inspection Certificate EN 10204 /3.1B
Auﬂragﬁ-Nr Pos.-Nr, Artikel-Nr, Menge Nennweite Nenndruck
Works-No ltem-No. Article-No. Order quantity Nominal size Nominal pressure
0500858 | 3 8 | 120400 1% 3 | 50 | PN 4o
Artlket 200 AE 21,1
Article Aufsatz-Ventil in Durchgangsform

geschmiedet aus C22.8, Sitze hart gepanzert
Flansche gebohrt :
-Dichtleiste nach DIN 2526 Form C bzw. nach prEN 1082-1 Form B1

Kundenspez. Kennzeichnung

Customized indication

Prifanforderungen

Test requirements Armaturen nach TRB 801, Nr. 45, AD2000-A4, Armaturengruppe A/B und Druckgerdterichtlinie 97/23/EG,
der Kategorie | - I, Konformitatsbewertungsverfahren Modul H.

Sicht- und Funktionsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - AA, AB, AC, AD, AE, AF, AG, AP, AR
Visual and functional tests

Festigkeitsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - BA, mit Wasser
Pressure tests Prifdruck: 1,5 x PN
Dichtheitsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - BN, mit Wasser
Leak tests Prafdruck: 1,0 X PN
Pag.-Nr. | Bauteil Werkstotf Schmelze Pruf-/ Probe-Nr.
Pag.-No. | Component . Material Heat Test-/ lot No.
018684 F-Gehause DV 40/50 1.0460 H5 i
017853 F-Gehause DV 40/50 - 1.0460 C5 >
015782 Blgeldeckel V 40/50 1.0460 Al b
018244 Blgeldeckel V 40/50 1.0460 B1 x
Ergebnis der aufgefihrten Prifungen:ohne Beanstandung '
Registried beim Geschiftsfihrung Telafon +458 29 02 7 62 02 Bankverbindungen: Landeszentralbank Amsbserg
Amtsgericht Arnsberg HRB 2711 Dipl.-Volksw. Bernd Rimann, MBA ~ Fax +4923027 67 03 Comerzbank AG Hamm Valksbank Hellweg eG
Dipt.-Ing. Klaus Westervell info@parsta.de Deutsche Bank AG Lippstadt WGEZ-Bank 8G MOnster
hitp/ww.persta.com Deutsche Bank AG Meschede
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(8)] siepmann

Siepmann-Werke GmbH & Co KG

Abnahmepriifzeugnis 3.1B

iepmann-Werke GmbH ch 2130, D-59579 Warstel ) ;
Inspection certificate 3.1B

Stahl-Armaturen PERSTA Certificat de réception 3.18

GmbH (EN 10204)

Postfach 22 40 o

59579 Warstein 017353 4

23006 - M756  05.07.2004
Bestell-Nr. Unsere Auftrags-Nr, Schmelz-Nr. Priflos-Nr.
Ordwr o, 27481 Pos.1 o™ 61005 |nesthe. . G69823  |veso. . 1003
No. de comm, Notre no. de comm. No, de coulée - No d'essay
Zeichn.-Nr, Uefertag Schmelz-Kurzzelchen { Zeichen des Ueferwerkes
Drawing No, Day of dellvery Heat code C5 | Works Identification mark @
No, du plan Date de iivraison No. coulde abrégé Marque d'usine
Sach-Nr. Gesank-Nr. Erschmelzungsart Stempel Werkssachverst,
Addtional No, 2300601 - 001 Our die No. 23006 Meking process E Stamp of expert
Ref.-supplementaire No. de prodult Procede d¢'claboration Cachet d'expert
Gegenstand Stiickzahl Stlickgewicht KomgrdBe Stahiherstelier :
Ohject F.GEH.DV 40/50 Quantity 100 |piece weight 17,8 Kg |Gralnsize - Manufact. of steet  Unimetal
Obfet Quantité Polds de morceau Grosseur de grain Adériste
Werkstoll 578 W.-Nr. 1.0460
Materts . ~Nr, 1.
o DIN 17243
‘Anforderungen: { Requirements: TRD 107 / AD-W 13

Warmebehendng  Normalgegliiht (N) / normalized 920°C - Luft / air

Trajtement thermique

Schmelzanalyse / Heat analyses / Analyse de Coulee

c | s1 MN P S CR NI MO v AL %
IsT 48 | 211 ,838 ,010 ,006 051 ,048 011 ,002 ,038
TI | NB cu N SN | B co Y% pﬂ
IsT [ 001 | 059 ]
Mechanische Erprobung / Mechanical tests / Essals mecaniques
‘Probe-| Lage | D Re {RpO,2iRp 1,0 Rm A5 Z |Temp.| Pr. Av
Ne. (LTQ | mm {N/mm2iN/mmN/mm? N/mm? % % Form . 3
SOLL 250 410 - 540 | 23,0 RT |1SO-¥ 31 |
138 | 7 | 10 | 321 466 27,0 ] 68 176 | 146 | 192 |

Besichtigung und Massnachprlifung: ohne Beanstandung
Inspection and checking of dimensions: without objection
Kennzeichnung: Werkstoff / material

Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code

Attest Ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift qilitig gemas EN 10204 Siepmann-Werke GmbK & Co KG
Qualitétssicherung / Abnahme

Thorsten Winnig

Telefon +49(0) 25 02 762 01 : ’ '
Telefax +49(0) 26 02 762 633 Der Werkssachverstandige

anlltat:slchemng: Telefon +49(0) 29 02 762 542

Selte 1 von 1




SW HAve

015782
1S)| SIEPMANN

SIEPMANN-WERKE GMBH & CO KG
Sicpmann-Werke Gmblidta KCG, Postfach 2130, 13-59579 Warstein

Abnahmeprufzeugnis 3.1B

Inspection cetificate 3.1B

SypHL-ARATUREN PERSTA . Certificat de réception 3.1B
(EN 10204)

D 59581 WARSTEIN
28170-L387-001 28.01.03

HtesteliaNy. uns.Auftr-Nr. Priv-iNe, y
Orde r~f\’{n. 14928 Pos.3 our Order-Nis, ‘Fest-Nuo, 9767
Notre no. de comn, . Na, o ersai

No.de comn.

Zeichn,-Nr. Sach-Nr, 2817007

Adeditional Niv.

Drawing No.

Nov du plan Ref-supplementaing

Cicgenstand - Stiickzabl ’ Piefertag Zeivhen des 1iefenverkes

()'h};ct'f BUE.DE. V 40 / 50 OQuanlity 150 Vyay of delivery Woeks idearilication mark ‘
Ohbjet yOkES Quantité Date de livraison Marque dusine

Werkstofl s 59 Werkstoff-Nr. Gesenk-Nr/kpst 28170 3 Stenyel Werkssachverst,

Malerial € 22.8 / A10S Material code 1.0460 Our die mn /.., ! Stamp of expert

Materiau No. du Maicriau Node prodoinf., Cachet d'expert

DIN 17243 / ASTM A 105

Anforderungen: TRD 107 / AD-W 13
Requirements:

armcbehandng — NORMALGEGLUEHT (N) / normalized 920°C - Luft / air
Traitement thermigue

Schmele-Ne. 440049 Schunclz-Kuezeichen A1 Stahthiesseeller JAM STEEL  Ssclimclaungsart [ Kornpriific

heal=ho, . Heal code Manufacl, of steel Melting progess Cirain size
No. de coulée Nuo, couiée alréyé Acitdriste . Procede d'elaboration Cirasseur de grain
Chem. Zusantmenselizang H l . ) | ' ]
Chem. composition SI MN P S !LR NI lMO y [AL I
Compostionchimique | 221,25 1,87 |,009 |,023 1,23 |,17- [,02 |00 |022 5
i 'cu N SN o ’ (
00 {,14 |,010 l i %
lirtepriifunp LB K300 149152
Hardness test
Dureté
Mech. Firprotusieg Prohe-Ne| L] @ | Re R As D L] remp. | Priorm Av
Mech. Lests f 2 5 - L br
1issais mecaniques ' Q N/min Nfmmé - %ol Q Y
tSOLL 2b0 {485 ~540 23,0130 :RT (ISO-V{ 31
|5219 |1| 8]339 510 |24,2|55] | 90 90 98 |
Besichtigung und Massnachpriifung: ohne Beanstandung
Inspection and checking of dimensions: without objection
Kennzeichnung: Werkstoff / material
Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code
Attestist per DV erstellt und ohie Untesschrift giillig gemi BN 10204
- o SIEPMANN-WERKE GMBII & CO KG
Qualititssicherung: Telefon <+ 449 (0) 2902 76 25 42 OQualitiitssicherung/Abnahime
Tetelon  + 449 (0) 29027 62 - U1 - ..
Telefax 4+ +49 (1) 29 02 76 26 33 Thorsten Winnig @

Der Werkssachverstiindige
laspector /1. expert




SW 17.00.04

S| siEPMANN

Siepmiann-Werke GmbH & Co KG

Abnahmepriifzeugnis 3.1B

i no-w p Warstat R .
Inspection certificate 3.1B
Stahl-Armaturen PERSTA Certificat de réception 3.18
GmbH
(EN 10204)
Postfach 22 40 O 1 8 2 4 4
595879 Warstein
_ 28170 - L387 10.08.2004
Bestell-Nr, Unsere Auftrags-Nr. Schmelz-Nr, Prifios-Nr,
Order-ho, 24803 POs.10 oot 61001  |Heatdo. 440049 |Testho. 1029
Ko, de comnm, Natre nd. de comm. No. de coulée No Jessay
Zeichn.Nr. Uefertag Schmelz-Kurzzelchen Zelchen des Lieferwerkes
Drawing Na. Day of delivery Hezt code g1 Warks Wdentification tark @
No. du plan Date de Iivralson No. coulée abrégéd Marque dusine
Sach-fir. Gesank-Nr. Erschmelzungsart Stempel Werkssachverst.
Addtonal No, 2817007 - 001 | Our di No. 28170 | Meting procss E | Swompof exper
Ref.~supplementaire Ne. de produtt Procede d'elaboration Cachet d'expert
Gegenstand Stiickzahl’ Stickgewicht KomgrdBe Stahiherstelier
Object Biigeldeckel V 40/5 | quantity 150 [pieceweight 3,4 kg |Greinsze Manufact. of steet ~ BNA
Objet Quantité Polds de morceay Grosseur de grain | Aciériste
WeewWT  C22.8/A105 W.-Nr, 1.0460

Maveriau DIN 17243 / ASTM A 105

Anforderungen: / Requirements: TRD 107 / AD-W 13

warmebehandiung
Heat treatment

Trattement thermique

Normalgegliiht (N) / normalized 920°C - Luft / air

Schmelzenslyse |/ Heat analyses / Analyse de Coulee

c ! s MK P S CR NI Ma v AL %
5T 22 ] ,25 ,87 008 ,023 ;23 17 02 ,00 ,022
TI NB cu N SK B Cco % ppm
15T ,00 14 010
Hirteprilffung HBW 10/3000 / Hardness test / Dureté
SOLL -
| 18T | 146 - 152
Mechanische Erprobung / Mechanical tests / Essais mecaniques
Probe- | Lage D Re Rp0,2{Rp 1,0 RmM AS Z |Temp.} Pr. Av
Ne, [LTQ | mm [N/mm?2|N/mm2N/mmi N/mm?2 % % Form ]
SOLL 250 485 - 540 | 23,0| 3G { RT |{ISO-V 31
127 v [ 8 [332 512 25,8 | 56 112 | 104 | 108

Besichtigung und Massnachpriifung: ohne Beanstandung
Inspection and checking of dimensiens: without objection
Kennzeichnung: Werkstoff / material

Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code

Aftest it per EDV erstelit und ohne Unterschrift gOitlp geméB EN 10204
Qualitstssichening: Telefon +49(0) 29 02 762 542

Telefon +49(0) 29 02 762 01
Telefax +49(0) 29 02 762 633

Selte 1 van 1

Siepmann-Werke GmbH & Co KG

Qualitsitssicherung / Abnahme

Thorsten Winnig
Der Werkssachverstindige



